I-1988

104.07 Ostony uktadu chtfodzenia

Arkusz 1

21879

5200988

CHLODZENIE

Wiasciwa temperatura, a wiec i sprawnosé¢ silnika zalezy
w duzej mierze od prawidlowego dziatania termostatu

sterujacego przepustnica powietrza:
— poczatek otwarcia przepustnicy 68°...73°C,
- calkowite otwarcie przepustnicy 87°...93°C.

Osiona kompletna do regulacji temperatury powietrza
1 — pokrywa termostatu,

2 — nakretka mocowania termostatu do pokrywy,

3 — nakretki érub mocowania pokrywy termostatu,

4 — przepustnica sterowania powietrzem chtodzacym silnik

Zespdt regulacji temperatury powietrza

1 — ciegno laczace przepustnice z termostatem,
2 -- termostat,

3 — sprezyna powrotna przepustnicy,

4 — 0§ przepustnicy

Miska olejowa z szczelinami powietrza chiodzacego
1 — miska olejowa,

2 — osiona miski olejowej,

3 — korek spustowy oleju z miski

Strzatki wskazuja przelot powietrza chtodzacego
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I-1988

Osfony uktadu chfodzenia 104.07

Arkusz 1

Uklad chtodzenia siinika
1 — wlot powietrza zimnego,

2 — przewdd doprowadzajacy powietrze do dmuchawy, 5 — dmuchawa,
3 — filtr powietrza gaznika, 6 — przewod doprowadzajacy cieple powietrze do ogrzewania
4 — kanal rozdzielajacy powietrze do ukladu chiodzenia i ukia- wnetrza pojazdu,

du zasilania silnika, 7 — termostat
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104.09 Wentylator — naped wentylatora

7 Arkusz 1

WENTYLATOR - REGULACJA PASKA KLINOWEGO

Przy montazu i demontazu wirnika wentylatora lub prad-

nicy (alternatora), odkrecié nakretke 3, nalezy unierucho-

mi¢ kofo pasowe kluczem 2.

Moment dokrecania nakretki mocowania wirnika wentyla-

tora powinien wynosic:

— w samochodach wyposazonych w pradnice — 34 Nm
(3,5 kGm),

— w samochodach wyposazonych w alternator — 69 Nm
(7,5 kGm).

Dokrecenie nakretki mocujacej wirnik wentylatora do watka

pradnicy

1 — pradnica,

2 — Kucz A.50103/1 do blokowania kota pasowego podczas
montazu i demontazu pradnicy oraz wirnika wentylatora,

3 — nakretka mocowania wirnika wentylatora do watka prad-
nicy,

4 — wirnik wentylatora

Sprawdzenie naciagu paska klinowego polega na przylo-
zeniu sity 98,1 N (10 kG) w miejscu oznaczonym strzatka
i pomiarze ugiecia, ktére powinno wynosi¢ 1...1,5 cm.
W przypadku konieczno$ci zwigkszenia naciggu paska
nalezy:

— odkreci¢ nakretki 2 kota pasowego,

— zdjaé¢ przednia czesé kota pasowego,

— zdjgé jeden lub wigce| pierscieni regulacyjnych.

Jezeli koniecznym jest wyjecie wigcej niz jednego piers-
cienia, to nalezy przelozy¢ je zarbwno na przdd, jak i na
tyt kota pasowego - wloZyé koto pasowe i zamocowaé
do piasty za pomoca nakretek 2.

Regulacja napiecia paska klinowego napedzajacego pradni-
ce i wentylator

1 — ugigcie wlasciwe 1...1,5 ¢m przy nacisku 98,1 N (10 kG),

2 — nakretki mocowania czg$ci kola pasowego

Wirnik wentylatora wraz z napedem
1 - nakrgtka z podkiadka zabezpiecza-

jacg, .
podkiadki (pierécienie) regulacyjne,

2 =

3 - pierscieri tylny kota pasowego,

4 - pierdcied przedni kota pasowego,

5a — piasta kola pasowego (pradnicy),

5b - pilasta kola pasowego (alterna-
tora),

6 - podkiadka,

7 - podkiadka odleglosciowa,

8 - wimnik wentylatora,

9 - podkiadka,

10 - kolo pasowe napedzajace,

11 - pasek klinowy,

12 - pradnica,

13a — piasta wenlylatora (przy zastoso-
waniu pradnicly),

13b — piasta wentylatora (przy zastoso-
waniu alternatora)
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Narzedzia specjalne ot |
do obstugi i naprawy

Arkusz 1 B

A.5200938 Klucz do regulacji luzu zaworéw
A.40051 Sciagacz glowicy silnika

A.40206/801  Sciagacz udarowy A.60018 Korek wkrecany w miejsce $wiec

zaptonowych (przy probie szczelnosci
zaworow)

A.40207/812 Kofcéwka wymienna $ciagacza udaro-
wego

A.60041 Przyrzad do mocowania glowicy

A.50089 Tulejka blokowania nakretki oporowe;j
wspornika dzwigni zaworéw

n! R 1.50103_ —)

A.60041/2 Przyrzad podtrzymujacy urzadzenie
A.50103/1  Klucz do montazu i demontazu wentylatora do badania szczelnosci zaworéw
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Narzedzia specjalne
do obsfugi i naprawy

A.60158 Podstawka do podparcia glowicy przy
montazu i demontazu zaworéw

A.680077 Przyrzad do mocowania korbowodu przy
rozwiercaniu tulejki giéwki korbowodu

A.60161 Przyrzad blokujacy koto zamachowe

A.60084 Przyrzad do montazu i demontazu
zaworow
i

: A.60182 Szczypce do montazu i demontazu

’ __ pierécieni ttokowych

A.60158 Wybijak z tulejka dystansowa
do montazu i demontazu prowadnic

zaworow

A.60212 Trzpien do montazu i demontazu
sworznia tloka

AB60156

A.60156 Przyrzad do podtrzymywania cylindréow A.60213 Wybijak do montazu i demontazu tulejki
przy obracaniu silnika w gléwce korbowodu
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Arkusz 2

Narzedzia specjalne
do obstugi i naprawy

A.90338/1
A.90338/2 Rozwiertak do otworéw gniazd
A.60589 Uchwyt podtrzymujacy silnik przy montazu pepymtaczy
i demontazu belki tylnej
A.94030 Frez 75°do zmniejszania szeroko$ci
gniazd zaworéw w silniku
i
I
A.60588 Uchwyt do podnoszenia i transportu
silnika lub zespotu napedowego
A.94056 Sciernica stozkowa 45° do szlifowania
gniazd zaworéw silnika '
|
A.94057 Frez 20° do zmniejszania szerokosci

A.5201018 Przyrzad do wprowadzania tloka

, el ; gniazd zaworéw silnika
z pierscieniami do tulei cylindra

[t B T eee———— ]
A.90310 Rozwiertak do otworéw prowadnic A.84058 Wrzecionoide frezéw
zaworéow
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Narzedzia specjalne
do obstugi i naprawy

A.94059 Prowadnice do korygowania gniazd
zaworow silnika

A.95868 Przyrzad do sprawdzania szczelnosci
Zaworow

A.94069 Wrzeciono szlifierskie do szlifowania
gniazd zaworow

A.95110/11 Szczelinomierz do pomiaru luzéw
zaworowych

A.95641/96147 Sprawdzian pierscieniowy ustawiania
$rednicéwki do pomiaru $rednicy cylindréow

A95121 Sprawdzian do ustawienia poziomu paliwa  A.96235 Sprawdzian glebokosci komory spalania
w gazniku A.96235/1 w glowicy
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Sprzeglo 18

Arkusz 1

CHARAKTERYSTYKI | DANE TECHNICZNE

Typ jednotarczowe — suche

Mechanizm wiaczania i wylaczania ze sprezyna talerzowa 4
Tarcza sprzegta z okladzinami ciernymi

Srednica zewnetrzna oktadzin 155 mm

Srednica wewnetrzna okiadzin 114 mm

Maksymalne bicie boczne oktadzin ciernych tarczy sprzegta 0,25 mm

Skok jatlowy pedalu odpowiadajacy odlegtosci 2 mm migdzy tarczg dociskowa
a tuleja rozlaczajaca 28 mm

Skok tulei rozlgczajacej sprzeglo odpowiadajacy minimalnemu oddaleniu
pierscienia dociskowego 1,4 mm 7,5 mm

MOMENTY DOKRECENIA SRUB | NAKRETEK }

) Matorial Moment
Czesé dokrecana Numer rysunku Vgxmiﬁr (klas:r::y- dokrecenia
trzymalo$ci)
Nm | kGm
Nakretka mocowana dzwigni na walku pedatu sprzegta 1/61008/11 M8 R50cynk | 15 | 1,5
Sruba mocowana widetek roztaczania sprzegta 4118109 M8 R80 ch 25 | 25

Sprzeglo kompletne z ostona i tarcza
sprzegita z okdadzinami ciernymi

UWAGA.

Tarcza sprzegla powinna by¢ zamontowa-
na tak, aby czesé piasty bardziej wystaja-
ca zwrocona byla w sitrone fozyska wyci-
skowego.
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Sprzeglo
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Przekréj mechanizmu wyigczania sprzegia

1 — pierécieri uszczelniajgcy,

2 — tuleja,

3 — sprezyny dociskajace oslong lozyska wyciskowego do wi-
delek wlaczania sprzegia,

4 — walek wigczania sprzegla

5 — widetki
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Sprzeglo 181.01
Arkusz 1
Przekré] podiuzny sprzegia
2 mm - luz odpowiadajacy wlasciwemu skokowi jalo-
wemu pedalu sprzegila,
7,5 mm - skok wiaczania sprzegia,
114 mm - $rednica wewnetrzna okiadzin ciernych,
155 mm - $rednica zewnetrzna,
A — punkty smarowania smarem £T4-S3 |
|
a f
E
p - ——t
i ’
Bl | BIT T, 5 4
= —
/ [ ID
]

Przekréj mechanizmu sterowania sprzeglem przez diwignie
i tulejke wyciskowa

A = 13,5 mm maksymalny zakres regulacji odpowiadajacy zu-
Zyciu okitadzin tarczy sprzegta,

o — punkt smarowania, smar Albon 215



Sprzegio

Czesci mechanizmu wylaczania sprzegta
1 — nakrgtka i podkiadki mocowania dzwigni do sworznia
pedafu sprzegia,
2 — oslona zabezpieczajaca,
3 — ciggno mechanizmu wylaczania sprzegia,
4 — $ruba z podkladka mocowania widelek,
5 — diwignia z watkiem sterowania widetkami wylgczania
sprzegla,
6 — sprezyna odciagajaca diwignie wylaczania sprzegta,
7 — nakretki do regulacji skoku jalowego pedatu sprzegia,
8 — pierscien uszczelniajacy,
9 — tulejka watka,
10 — oslona loZzyska wyciskowego,

5200988

11 — widetki,

12 — sprezyna dociskajaca oslfong fozyska do widetek,

13 — $ruba dwustronna z podkiadka i nakretka,

14 - $ruba z podkladka wspornika lozyska,

15 — wspornik lozyska,

16 — pierécienn uszczelniajacy ze sprezyna,

17 — tulejka,

18 — pierscient uszczelniajacy,

19 — nakiadka pedatu,

20 — pedal sprzegla,

21 — dzwignia ze sworzniem, podkiadka i zawleczka mocowa-
nia ciggna wylaczania sprzegla

Regulacja skoku pedalu sprzegta

Przed dokonaniem regulacji nalezy sprawdzi¢ czy pedat
wykonuje caly skok w sposdb pltynny, elastyczny, bez
zacieé.

W przypadku stwierdzenia niewlasciwej pracy (twardej,
skokowej), nalezy skontrolowaé i w razie koniecznosci
wymieni¢é na nowe czesci ukladu pedaftu i linki sprzegta.
Teoretyczny jalowy skok pedatu sprzegta powinien wyno-
sic 28 mm. Praktycznie warto$¢ te nalezy uwazaé za
prawidiowa jezeli miesci sie ona w granicach 25-32 mm.
Dokrecenie nakregtki 2 powoduje zmniejszenie skoku jalo-
wego pedalu sprzegla, odkrecenie za$ jego zwigkszenie.

Czeéé sterowania sprzegiem i jego regulacji

1 — dzwignia sterowania widetkami,

2 — nakretki do regulacji skoku jalowego,

3 — sprezyna odciagajaca dzwignie wylaczajaca sprzeglo,
4 — clegno sterowania sprzegtem
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Sprzegio 181.05

Arkusz 1

DANE KONTROLNE | REGULACYJNE

Zamontowa¢ tarcze sprzegla na podstawce zastepujgcej
koto zamachowe silnika. }
Miedzy tarcza sprzegta a podstawke wsunaé pierscien
o grubosci s = 7,9 mm. g
Wykona¢ 4 wylaczenia, przykiadajac obcigzenie 804 N "E
(82 kG) zgodnie z kierunkiem strzaiki F. [,f”’r
Sprawdzi¢ czy skokowi wytaczenia D = 7,5 mm odpowia- /
da rozlaczenie pierscienia dociskowego min. 1,4 mm,
oraz czy wartos¢ X wynosi 27,3...29 mm. —
W przypadku stwierdzenia innych wartosci konieczna jest

wymiana calego zespolu tarczy sprzegta. (

1

Schemat kontrolny zespolu tarczy sprzegta
— oslona sprzegla, H
— tarcza sprzegla, K
pierscien dociskowy,

sprezyna dociskowa, talerzowa,

7,9 mm — grubosé pierscienia do kontroli sprzegia,
27,3-29 mm — wynikowa wartosé kontrolna, b
7.5 mm - skok wylaczania sprzegta,

5 mm — maks. dopuszczalne przesunigcie w wyniku
zuzycia tarczy sprzegia,

804 N (82 kG) — cbciazenie kontrolne przykladane do
sprezyny talerzowej w celu sprawdzenia czy warto$é
D odpowiada przesunigciu pierscienia dociskowego min.
1.4 mm

SR

M OCOX® kg
D nn

Bicie osiowe tarczy sprzegla sprawdza sie za pomoca
czujnika obracajac tarcze kompletna zamocowana w ktach
przyrzadu. Warto$é odczytana na czujniku moze wynosié
maks. 0,25 mm.

Kontrola bicia osiowego tarczy sprzegia za pomoca czuj-
nika A.95684 z uchwytem magnetycznym, zalozonej w przy-
rzadzie A.95361.

Montujac kompletne sprzeglo na silniku nalezy ustalié
wspolosiowos¢ tarczy sprzegla i walu korbowego za po-
moca trzpienia centrujacego A.70085.

Ustalanie tarczy sprzegla podczas montazu
1 — trzpien centrujacy A.70085,

2 — sprzeglo kompletne,

3 — kolo zamachowe
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18 A Fa
= do obstugi i naprawy

Arkusz 1

A.70085 Trzpien centrujacy
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Skrzynka biegow
i przektadnia gfowna

-1988

21-27

Arkusz 1

CHARAKTERYSTYKI | DANE TECHNICZNE

— 1 bieg i bieg wsteczny

Liczba biegow 4 do przodu - 1 bieg wsteczny
Synchronizatory typu Borg-Warner 2, 3, 4 bieg

Rodzaje két zgbatych:

~ 2, 3, 4 bieg kota stale zazgbione

kota zgbate przesuwane o zebach
prostych

Typ tozysk
Regulacja obciazenia wstepnego fozysk
Moment obrotowy tozysk két zgbatych stozkowych

Przetozenie két zgbatych:

— 1 bieg 3,25

— 2 bieg 2,066

— 3 bieg 1,300

— 4 bieg 0,871

— wsteczny bieg 4,024

Przekiadnia gtéwna 8/39

Luz migdzy kotami zgbatymi watka napedowego i kota talerzowego 0,08...0,13 mm

Regulacja luzu pomiedzy uzgbieniami watka napgdowego i kofa talerzowego za pomoca podkiadek
0,10; 0,30; 0,80 mm

tozyska obudowy wewnetrznej mechanizmu réznicowego 2

stozkowe (rolkowe)
Za pomoca pierscieni
1,27...1,47 Nm (0,13...0,15 kGm)

MOMENTY DOKRECENIA SRUB | NAKRETEK

Moment
. . . Materiat (klasa | dokrecania
Czeé¢ dokrecana Numer rysunku | Wymiar gwintu wytrzymaloscl
Nm | kGm
Nakretka mocujaca ciegno wyltaczania sprzegta 1/61008/11 M8 R50 cynk 1515
Nakretka mocowania obudowy skrzynki biegéw
z korpusem silnika 1/61008/11 Ma R50 cynk 25 125
Sruba mocowania obudowy skrzynki biegéw
z obudowa sprzegta 1/58888/13
1/60509/11 M10x1,25 R50 cynk 34 | 36
Nakretka koronowa mocow. watka napedowego 4087165 M14x1,5 R50 49
Nakretka koronowa na watku gléwnym skrzynki
biegow 1/08019/10 M14x1 R50 49 | 5
Sruba mocujaca walek biegu wstecznego 1/60436/11 M8 R50 cynk 15 % 1.5
Sruba mocujaca wspornik dzwigni zmiany biegéw 1/38257/11 M8 R50 kadm 15 L5
Nakretka mocujaca miske zewnetrzna dzwigni
zmiany biegéw 1/40482/11 M8 RS0 kadm 16 | 1,6
Sruba mocujaca kolo telerzowe przekladni giéwnej 4146132 M8 40NiCrMo2 | 45 | 4,6
R120-135
Nakretka mocujaca tulejke tozyska stozkowego
mechanizmu réznicowego 1/61088/11 M8 R50 cynk 15 | 1,56
Sruba mocowania tulei pélosi do przegubu elastycznego | 1/60441/21 M8 R80 cynk 25 125
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Skrzynka biegow
i przekfadnia gtéwna

|




Skrzynka biegow

I-1990

212.00

Arkusz 1

WYMONTOWANIE | ZAMONTOWANIE

W celu wyjecia skrzynki biegbw z samochodu, nalezy
wykonaé nastepujace czynnosci:
— zdjaé ujemny przewéd masy z zacisku akumulatora,
w celu uniknigcia zwarcia,

- odigczyé przewody elektryczne oraz ciegno sterowania
od rozrusznika,

— odiaczyé przewody elekiryczne od wylacznika $wiatta
cofania,

— odigczyé z widelek ciegno sterowania sprzegtem,

— 2djaé wspornik podiuznego mocowania skrzynki bie-
géw,

- zdjaé pokrywe osfony sprzegla,
— odfaczyé watek gietki napedu predkosciomierza,

— odigczy¢é wybierak sterowania skrzynka biegow od
dzwigni zmiany biegéw,

— roztaczy¢ pdtos napedowa od przegubu elastycznego
i wyja¢ sprezynke wewnetrzna,

— odlaczyé zespét skrzynki biegéw od silnika,

— odiaczyé od podiogi wspornik poprzecznego mocowa-
nia skrzynke biegéw,

— wysunaé walek sprzegtowy z gniazda watu korbowego
silnika i wyciagna¢ zesp6t skrzynki biegow.

UWAGA

W czasie odlaczania skrzynki biegow od silnika walek
sprzeglowy skrzynki biegéw nie moze opierac¢ sie na plyt-
kach sprezyny talerzowej ze wzgledu na moiliwos¢ ich
uszkodzenia.

Wkiadanie skrzynki biegéw do samochodu wykonuje sie
wykonujac podane ww, czynno$ci w kolejnosci odwrotnej.

Odtaczenie pétosi od przegubéw
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Skrzynka biegow

1988

212.00

Arkusz 2

W razie konieczno$ci przeprowadzenia przegladu i oceny
zespotu: skrzynka biegéw — przektadnia gtéwna — mecha-
nizm réznicowy, nalezy stosowac¢ ogéine normy kontroli
czesci skiadowych tego zespotu.

W dalsze] czesci podane zostana wskazania i uwagi
o charakterze specjalnym.

Przed przystapieniem do demontazu skrzyni biegéw nale-
zy odlgczy¢ obudowa skrzynki biegéw od obudowy prze-
ktadni gtoéwnej i mechanizmu rdznicowego.

Skrzynka biegow bez gérnej i przedniej pokrywy

Demontaz

Zablokowaé ruch obrotowy watka giéwnego i napedowego
przez wigczenie jednoczesnie dwéch biegdw po wyjeciu
wodzika biegu wstecznego i kotkéw zabezpieczajacych.
Jest to konieczne do odkrecania nakretek koronowych
tych watkéw.

Wykrecenie sSrub mocujacych widetki do watkéw zmiany

biegdéw

1 -~ wodzik biegu wstecznego,

2 — widelki biegu wstecznego,

3 — gniazda sprezyn zatrzaskow kulkowych drazkéw wigczania
biegéw

Wyijecie watkéw wiaczajacych biegi i odpowiednich kotkow

zabezpieczajacych

4 — nakretka koronowa mocujaca walek,

5 ~ gniazdo kotkéw zabezpieczajacych watkéw wigczania
biegow,

6 — wodzik wiaczania 3 i 4 biegu
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Skrzynka biegéw

Wyjmowanie walka gtéwnego skrzynki biegéw po wyjeciu Wyjmowanie watka napedowego przekiadni giéwnej ze
fozysk skrzyni biegéw

1 — walek gléwny z kotami zgbatymi I, Ill, 1V,

2 — gniazda lozysk kulkowych walka giéwnego,

3 — walek napedowy przekladni giéwnej,

4 — Sruba mocowania waltka biegu wstecznego,

5 — gniazdo S$ruby,

6 — kolo zebate przesuwne biegu wstecznego,

7 — walek biegu wstecznego,

8 — lozysko tylne rolkowe waltka napedowego przekiadni
gléwnej,

9 — tuleja przesuwna wilaczania lll i IV biegu,

10 - kolo zebate przesuwne l1li biegu,

Wyjmowanie kota z¢batego przesuwanego biegu wsteczne-
go po wczesniejszym wykreceniu $ruby mocujacej wafek
biegu wstecznego do obudowy skrzynki biegéw

Watek napedowy przektadni gltéwnej komple-
tny, z kotami zebatymi, tozyskami, synchroni-
zatorami i tulejami
1 — walek napedowy przekladni glownej
(atakujacy),
2 ~ pierscient synchronizatora IV biegu,
3 - pierécien synchronizatora ll! biegu,
4 — pierécienn synchronizatora 1l biegu,
5 — kolo napedu predkosciomierza,
6 — tuleja przesuwna Wiaczania Il biegu,
7 ~ kolo zebate Il biegu,
8 — kolo zgbate lll biegu,
9 - kolo zebate przesuwne | biegu i biegu
wstecznego,
10 — kolo zebate IV biegu
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Skrzynka biegow 212.00
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Przekréj poprzeczny skrzynki biegow w plaszczyznie tulei  Przekréj poprzeczny skrzynki biegéw w ptaszczyznie wybie-
wiaczajacej lll i IV bieg raka i tulei wigczajacej Il bieg

7@ Y ‘
L. ] | _ . J | Przekr6j przez zatrzaski ku-  Przekréj przez kotki zabez-

lowe wodzikéw sterujacych  pieczajace przed iednocz_e-
Przekréj przez koto zebate przesuwne biegu wstecznego biegami sgym wiaczeniu dwaéch bie-
gow
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Przekréj przez naped predkosciomierza Przekr6] w ptaszczyZnie zaczepéw wodzikéw sterujacych
biegami




Skrzynka biegow

Czesci skladowe watka giéwnego, waltka sprzeglowego i biegu wstecznego

1 ~ walek biegu wstecznego, 8 - tuleja z kotkiem blokujacym taczaca walek sprzegtowy
2 ~ $ruba i podkladka mocowania watka biegu wstecznego, z walkiem gléwnym,
3 - kolo zebate przesuwne biegu wstecznego, 9 - lozysko kulkowe tyine,
4  — tuleja kota zebatego biegu wstecznego, 10  — walek gléwny z kolami zebatymi |, I, i IV biegu,
5i 6 — pierScienie sprezyste zabezpieczajace, [ — lozysko kulkowe przednie,
7  — walek sprzeglowy, 12 - kolo zebate |i biegu,
13 - nakretka koronowa i zawleczka watka gtéwnego

6

2
Czesci skladowe walka napedowego skrzynki biegow (atakujacego)
1 — plytka synchronizatora Il biegu, 12 — lozysko tylne,
2 — pierScien synchronizatora Il biegu, 13 — podkladka regulacyjna walka napedowego przekladni
3 - kolo zebate napedzane |l biegu, gléwnej,
4 — tuleja kota zebatego Il biegu, 14 — kolo zebate napedzane IV biegu,
5 - fozysko kulkowe przednie, 15 — kolto zebate przesuwne biegu | i wstecznego,
& — kolo zebate napedzane |l biegu, 16 — podkiadka,
7 — sprezyny pierscieniowe, 17 — nakretka koronowa i zawleczka watka napedowego prze-
8 — plytka synchronizatora ll-V biegu, kladni giownej,
9 — piasta synchronizatora IV biegu, 18 - tuleja synchronizatora Il biegu,
10 — tuleja synchronizatora Il i IV biegy, 19 — piasta synchronizatora |l biegu,
11 — walek napedowy przekiadni gléwnej (atakujacy), 20 - pierécien spinajacy
UWAGA

Podkladka regulacyjna, poz. 13 na czesci zamienne jest dostarczana o grubosci 0,10 mm (nr 4230546), 0,30 mm (nr
4230619) oraz 0,80 mm (nr 4230548).
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Skrzynka biegow

Schemat montazu przyrzadu A.70036 z czujnikiem A.95690
w celu ustalenia grubosci pierécienia oporowego tozyska
¥ 2 tylnego watka napedowego
3< 1 — przyrzad A.70036,
2 — czujnik zegarowy z drazkiem przesuwnym A.95690,

= 3 - czujnik zegarowy,
4 — pierscien dystansowy A.70036/2
- g g Nalezy uwzgledni¢ znak ,—" lub ,+" podany obok odchyt-
3 3 ki. Jezeli warto$¢ ,b” jest dodatnia to wzér do obliczenia
5 grubosci podkiadki bedzie nastepujacy:
8
7 S=0,9+a-(+i —c=09+a- 2 —¢
\ A { 100 100
] _ 4 S Jezeli odchytka bedzie ujemna, to wzoér bedzie nastepu-
N jacy:
b b
$=09+a -\-——~)-¢c=09+ta+—= -c
( 100 ) 100
Okreslenie wartosci ,¢” w mm wymaga przeprowadzenia
pomiaréw:

— wysokosci przyrzadu A.70037 oraz wysokosci stosu
z wybranych elementéw watka napedowego.

Wartosé ¢’ jest réznica wysokosci watka kontrolnego

przyrzadu i stosu w mm.

Elementy skiadowe stosu walka nape-
dowego do pomiaru
1 - tulejka lozyskowa kota zebatego

IV biegu,

2 — piasta synchronizatora Il i [V
biegu,

3 — tulejka lozyskowa kota zebatego
il biegu,

4 — lozysko wateczkowe

5 — przyrzad (walek “ontrolny)
Gruboéé¢ podkiadki ,& jest warto$cig wy-
nikajaca ze wszystkich pomiaréw i obli-
czen podanym wzorem,

MONTAZ

Watek napedowy przektadni gtéwne;j
Po ustaleniu grubosci podkiadki regulacyinej watka nape-
\ : dowego dokona¢ jego montazu w obudowie skrzynki bie-

T2 3 4 5 6. &9 puw

RRRRRRRRRRRDD D

gow.
£+ :
f— r Elementy skiadowe watka napedowego
1 — tulejka tozyskowa,
4 2 — koto zebate lll biegu,
3 — pierscien synchronizatora,
.5 > 288 = AR S N 4 — pierscien przesuwny,
5 — plytka synchronizatora,
6 — kolo zgbate | biegu,
= 7 — pierscien sprezysty,
e T 8 — piasta synchronizatora,
. 9 — pierécien synchronizatora,
= 10 — kolo zgbate |V biegu,
11 — tulejka lozyskowa,
5 12 — lozysko
5200988 98
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Arkusz 5

MontaZ tulejek fozyskowych do két zgbatych HI i IV biegu
1 — tulejka fozyskowa,

2 -- koto zegbate IV biegu,

3 — kolo zebate |1l biegu

Smarem £ T 4S3 lub MR3 nasmarowaé — tozysko watecz-
kowe 12 oraz wprowadzié na watek napgdowy.
Nastgpnie montowaé kolejno:

podkiadke regulacyjna, tulejke tozyskowa 11, kolo zgbate
IV biegu 10, pierscien cierny synchronizatora IV biegu 9,
piersciert wewnetrzny wraz z ptytkami, pier§cieniem spre-
zystym i pierscieniem przesuwnym |l i IV biegu (poz. 8,
7, 5, 4), kolo zgbate | biegu 6, pierscien cierny synchro-
nizatora |l biegu 3, koto zebate i biegu 2, tuleje tozys-
kowa 1.

UWAGA.

Ze wzgledu na waznos¢ polaczenia nalezy bezwzglednie
przestrzegac¢ stosowania wiasciwego momentu dokrecania
20..25 Nm dwdch srub z them o0 nacieciu krzyZowym.
W warunkach FSM sruby te dodatkowo smaruje sie klejem
Kolfix-W904.

Montaz watka gtownego skrzynki biegéw w obudowie

Watek gtéwny w obudowie skrzynki biegéw

Gniazdo na fozysko tylne watka giéwnego posmarowaé
smarem £T4S3 lub MR 3.

Na czopie watka giéwnego od strony sprzegla osadzi¢
lozysko kulkowe jednorzedowe.

Wprowadzi¢ watek gléwny z tozyskiem do obudowy
skrzynki biegébw przez gérny otwér, ustawiajac walek
w osi otworéw (nie wkiadajac tylnego czopa z tozyskiem
do gniazda).

Od strony sprzegta wprowadzi¢ walek sprzeglowy z tulej-
ka taczaca i potaczy¢ go z watkiem giéwnym (potaczenie
za pomoca kotka i tulejki zabezpieczonych pierscieniami
sprezystymi).

Montaz synchronizatora Il biegu
5 ~ kolo zebate Il biegu,

6 ~ widetki z wodzikiem,

7 — pierScien przesuwny |l biegu,
8 ~ plytka synchronizatora

99

Montaz wafka giéwnego skrzynki biegéw
1 — walek glowny,

2 — lozysko toczne przednie,

3 — watek napedowy przekiadni gidwnej,

4 — plytka oporowa




Skrzynka biegow

Montaz watka sprzegtowego z tulejka faczaca
1 — pierscien sprezyny,

2 — tuleja laczaca,

3 — walek sprzeglowy,

4 — kolek, :

5 — pierscien sprezysty

Wodziki i widetki skrzynki biegow
1

— widelki | biegu,
2 9 11 — wodzik,
3 — widetki 1l biegu,
4 — walek przesuwny,
5 — uszczelka,
6, 7 — Sruba, podkladka,
8 — widelki wstecznego biegu,
10, 12 — kofek,
13 — widetki Hl i IV biegu,
14 — kulka,
15 — sprezyna,
16 — tulejka

5200988

Przesuwajac potaczony walek gléwny doprowadzié¢ do
osadzenia fozyska z jednoczesnym zazebieniem kot zgba-
tych. Od strony zewnegtrznej skrzynki biegéw wprowadzi¢
na watek gidwny lozysko kulkowe, az do oparcia kotnierza
zewnelrznego pierscienia lozyska o powierzchnie obu-
dowy.

Przez gorny otwér skrzynki biegéw wprowadzié kolo zeba-
te biegu wstecznego (koto zebate mniejsze skierowac
w kierunku sprzegta), a nastepnie przez otwér w obudowie
wprowadzi¢ walek, ktéry nalezy polaczy¢ z przygotowa-
nym podwdjnym kotem biegu wstecznego (wkrecié¢ srube
z podkiadka od obudowy i watka dokrecajac ja momentem
15 Nm).

Na wystajacy z obudowy watek napedowy przektadni gi6-
wnej zamontowaé kofo zgbate duze Il biegu wraz z tulejka
tozyskowa (kotnierz tulejki tozyskowej powinien byé zwro-
cony w strone fozyska dwurzgedowego).

Zamontowaé pierscienn cierny synchronizatora biegu |l
oraz kompletna piaste synchronizatora wraz z zewng-
trznym pierscieniem przesuwnym.

Montaz widelek | kolka blokady

4 — wodzik | i I biegy,

5 — wodzik Il i IV biegu,

6 — widetki z wodzikiem biegu wstecznego,
7 — widelki wstecznego biegu,

8 — otwér na kolki blokujace,

9 — kotek blokujacy
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Skrzynka biegow

Zamontowaé na rowku pierécienia przesuwnego widelki
Il biegu oraz zatozyé widelki | biegu na rowku kota zeba-
tego | biegu, potaczyé wodzik z widelkami (moment dokre-
cania $rub 8,5 Nm). Zamontowaé na walku napedowym
przekiadni gtéwnej kulke, kolo zebate napedu predkoscio-
mierza, podktadke ptaska, a nastgpnie dokreci¢ nakrgtke
koronowa momentem 50 Nm i zabezpieczyé¢ zawleczka
(celem dokrgcenia nakretki zazebi¢ jednoczesnie dwa
biegi).

Na koniec walka gtéwnego zamontowaé kolo zebate
Il biegu, nakrecié nakretkg dokrecajac ja momentem
50 Nm oraz zabezpieczyé przez zatozenie zawleczki.

Dokrecanie nakretek

1 — nakrgtka walka gtéwnego,

2 — nakretka walka napedowego przekiadni gléwnej,
3 — zawleczka

Wprowadzi¢ kolek zabezpieczajacy przed wiaczeniem
jednoczesnym | i Il biegu.

Zamontowaé widetki biegu Ill i IV, w otwér wodzika wlozyé
kotek zabezpieczajacy (dla utatwienia pokry¢ go smarem
statym), a nastepnie wodzik wprowadzié do skrzynki
i potaczyé z widelkami. Wprowadzi¢ kolek zabezpieczaja-
cy wodzik biegu wstecznego. Zamontowaé na rowku po-
miedzy kolami biegu wstecznego widelki — wprowadzié
wodzik biegu wstecznego i polaczyé oba te elementy,
zabezpieczajac je przez dokrecenie $ruby momentem
8,5 Nm.

Zamontowaé do otworéw w obudowie trzy komplety za-
trzaskow (kulka — sprezyna), kiére nalezy zamkna¢ dokre-
cajac Sruby pokrywki z uszczelka papierowa.

Montaz pokrywy skrzynki biegow

Skrzynka biegow zamontowana w samochodzie
Zamontowaé na watek sterowania pierscien uszczelniaja-
cy, pokry¢ jego powierzchnie olejem przekladniowym Hi-
pol MF 80 W/80 i wprowadzi¢ go do otworu pokrywy
tyinej.

Natozy¢ na powierzchne styku obudowy skrzynki biegéw
i pokrywy uszczelke papierowa. Przed nalozeniem pokry-
wy gornej, skrzynke biegéw nalezy napeini¢ olejem Hipol
MF 80 W/90. Wybierajacy koniec walka sterowania wpro-
wadzi¢ w prostokatne wyciecie wodzikéw w trakcie dosu-
wania pokrywy do skrzynki biegow (czes¢ walka, ktéra
wychodzi na zewnetrz, smarowac przed zamontowaniem
ostony gumowej smarem Albon 215).

Dokreci¢ pokrywe do obudowy.

Zamontowa¢ wraz z uszczelka papierowa przekladnie na-
pedu szybkosciomierza (uprzednio nasmarowana smarem
£T4S83 lub MR 3). Wkreci¢ wylacznik swiatla cofania.
Zamontowaé na gérna czes¢ korpusu pokrywe wraz
z uszczelka i dokrecié srubami.

Szczegdt — tylna pokrywa wraz z wylacznikiem swiatla co-
fania
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Arkusz 1

Zewnetrzne sterowanie
skrzynka biegow

Demontaz i kontrola

Wyjecia dZwigni zmiany biegéw dokonuje sie po odkrece-
niu nakretki samohamownej wskazanej strzatka. Po zde-
montowaniu dzwigni nalezy sprawdzi¢ stan wspotpracuja-
cych powierzchni kulistych, ktére powinny byé gtadkie,
bez odksztalcen i zadzioréw.

Wspornik dZwigni zmiany biegéw

Montaz

Montujac wspornik nalezy koniecznie nasmarowaé sma-
rem MR3 lub £T4S3 wszystkie punkty oznaczone na
rysunku gérnym, str. 104, znakiem ,A".

Montaz kompletnej dZzwigni ze wspornikiem w tunelu

1 — wspornik dzwigni zmiany biegéw,

2 — dzwignia z drazkiem poziomym zmiany biegow,

3 — wyciecie w tunelu do regulacji wtasciwej pozyciji wspornika,
4 — tuleja elastyczna

Potaczenie drazka sterowania skrzynki biegéw z wybiera-

kiem za pomoca ziacza elastycznego

1 — wybierak skrzynki biegéw (smarowaé smarem Albon
215),

2 — zlacze elastyczne,

3 — drazek sterowania skrzynka biegébw (smarowac¢ smarem
Albon 215),

4 — uszczelka oslaniajaca,

5 — Sruby, nakretki, podkiadki mocowania zlgcza elastycz-
nego

103
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Zewneirzne sterowanie
skrzynka biegow
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Przekrdj podiuzny i poprzeczny zespolu wspornika dzwigni
zmiany biegow
1 — wycigcie w tunelu do ustawiania wiasciwej pozycji
wspornika dzwigni zmiany biegow,
2 — sruby mocowania wspornika dZwigni do tunelu,
3 — drazek poziomy sterowania skrzynka biegow,
4 - tulejka elastyczna prowadzenia drgzka poziomego,
5 — gorma cze$€ tunelu nadwozia,
6 — diwignia zmiany biegéw,
7 — miseczka zewnetrzna,
8 — miseczka wewnetrzna gniazda przegubu dzwigni,
9 — wspornik dZwigni,
10 — sprezyna przegubu dZwigni zmiany biegow,
11 — nakretka samohamowna i podkladka mocowania dzwigni
zmiany biegow,
12 — nakretka mocowania wspornika dzwigni do tunelu,
13 - sprezyna odciagajaca,
A — punkty smarowania smar MR3 lub £T483

Regulacja

Regulacji dokonuje sie w przypadku stwierdzenia niepra-

widiowego wilaczania biegéw. W tym celu nalezy:

~ poluzowa¢ $ruby mocujace wspornik dzwigni zmiany
biegéw do tunelu,

— jezeli utrudnione jest wlaczenie | i Ill biegu nalezy
przesunaé wspornik do przodu,

— w razie niewlasciwego wiaczania biegu I, IV | wstecz-
nego, przesunaé wspornik do tyhy,

— dokreci¢ $ruby mocujace wspornik dZzwigni do tunelu.

Dokrecanie zespofu wspornika dZzwigni zmiany biegow
w tunelu po przeprowadzeniu regulacji
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